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BESCHREIBUNG 
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Die Erfindung betrifft ein aus einem thermoplastischen 
Kunststoff bestehendes Gehause oder Gehauseteil eines 
Innenspiegels oder AuSenspiegels fur ein Fahrzeug. 

Der AuSenspiegel oder Innenspiegel eines Kraf tf ahrzeugs 
ist oft Trager von Einrichtungen, die mit der eigentli- 
chen Funktion des Spiegels, namlich dem Fahrzeugf iihrer 
eine Sicht auf das Geschehen hinter und neben dem Fahr- 
zeug zu ermoglichen, nur noch wenig oder nichts mehr zu 
tun haben. Zu solchen Einrichtungen gehoren beispiels- 
weise eine Einstiegsbeleuchtung im Au£enspiegel , ein 
Empf anger im Innenspiegel fur Infrarot- oder Funks t rah - 
lung zur Sicherung des Fahrzeugs gegen Diebstahl, Ein- 
bruch und dergleichen, Umlicht- und/oder Blendlichtssen- 
soren fur ein automat isches Abblenden des Innenspie- 
gels, eine Text- oder Statusanzeige in einer zusatzli- 
chen Anzeigeleiste des Innenspiegels . 

Derartige Einrichtungen bedingen, daS sie entweder vora 
Fahrzeugf uhrer oder durch Umgebungsbedingungen betatig- 
bar sein oder Licht abgeben muss en . Dazu mu£ das Spie- 
gelgehause oder ein Teil desselben licht- oder strah- 
lungsdurchlassig sein oder Offnungen aufweisen, durch 
die Licht von auSen auf im Spiegelgehause angeordnete 
Sensoren einfallen oder Licht von im Spiegelgehause an- 
geordneten Lampen nach auSen emittiert werden kann. 
Soweit Offnungen wie beispielsweise beim AuSenspiegelge- 
hause wegen des Eindringens von Schmutz und Feuchtig- 
keit storen, mils sen diese durch spezielle lichtdurchlas- 
sige Einsatze verschlossen werden. 
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Da derartige Einsatze in Of f nungen*des *§piTegelgehauses 
wegen der im Laufe der Zeit oft verloren gehenden MaS- 
haltigkeit zu Einbuchtungen oder Kant en am Spiegelgehau- 
se fiihren, sind diese oft fur unangenehme Windgerausche 
bei schneller Fahrt verantwortlich. Ferner schlieSen 
solche Einsatze nicht dicht mit dem Gehause ab, so dafi 
dessen Inneres rasch verdreckt . 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugnmde, die MaShaltig- 
keit von Einsatzen in Offnungen von Spiegelgehausen 
oder von Teilen desselben am Innen- und/oder Aufienspie- 
gel eines Fahrzeugs zu verbessern. 

Dazu ist .erf indungsgemaS vorgesehen, daS in den Kunst- 
stoff des Gehauses oder Gehauseteils wenigstens eine 
Einfugung aus anderem Material eingespritzt ist, die 
strahlungsdurchlassiger ist als der Kunststoff Ein de- 
rartiges Spiegelgehause oder -gehauseteil laSt sich 
nach einem der bekannten MehrkomponentenspritzguSverf ah- 
ren herstellen. Dabei geht das andere Material, das 
zweckmaEigerweise ein anderer Kunststoff ist, mit dem 
librigen Kunststoff des Gehauses oder Gehauseteils eine 
innige, dichtende physikalische oder chemische Verbin- 
dung an den Nahtf lachen ein. Die Erfindung ermoglicht 
die Fertigung eines Spiegelgehauseteils aus verschiede- 
nen Kunststoffen mit unterschiedlichen Eigenschaf ten 
als ein hochf unktionelles Gehauseeinzeltel . Dadurch 
wird es moglich, in . das Spiegelgehause Sensoren 
und/oder .Lichtguellen hinter der jeweiligen Einfugung 
einzubauen, wobei die Sensoren, die durch die Einfiigung 
ankommende Strahlung aufnehmen bzw. die Lichtquellen 
ihre Strahlung durch die zugehorige Einfugung abstrah- 
len konnen . Dabei zeigen die Einfiigungen keinerlei vor- 
springenden Kanten oder Offnungen, die zu Windgerau- 
schen AnlaS geben konnten. Ferner ist die Herstellung 
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Windgerauschen AnlaS geben konnten. ferner i'st*" die 
Herstellung eines derartigen Gehauses oder 

Gehauseteiles vereinf acht , weil weniger Teile zu 
behandeln sind und das Gehause oder der Gehauseteil mit 
den Einfugungen nach dem Spritzvorgang fertig vcrliegt . 
Dabei kann die Einfugung gefarbt, beispielsweise rot 
gehalten sein, urn im AuSenspiegel etwa eine rote 
Positionsleuchte oder Bremslicht unterzubringen . Ferner 
kann bei gelbgef arbter Einfugung an dem vom Fahrzeug 
abstehenden Ende des Gehauses oder Gehauseteils ein 
Blink- oder Begrenzungslicht vorgesehen sein. Fur einen 
Innenspiegelgehause ermoglicht die Erfindung 

beispielsweise die Anordnung eines Inf rarot-Empf angers 
am Gehauserand, wenn dieser mit einer 

inf rarotdurchlassigen Einfugung versehen ist. Dadurch 
entfallt der zusatzliche Aufwand, der durch einen 
separaten inf rarotdurchlassigen Abblendstellknopf 
erforderlich ist. 

Die Erfindung bringt gegemiber dem Stand der Technik 
u.a. folgende Vorteile: 

- Montagekosten (Clipsen 7 Kleben, Schrauben, SchweiSen) 
von Einsatzen entfallen; 

- Dichtungen an den Einsatzen entfallen; 

- Einzelteilereduzierung, kleinere Lagerhaltung; 

- bessere mechanische Stabilitat; 

- verlangerte Lebensdauer; 

- bessere Designmoglichkeiten . 

Fur die Einfugung empfehlen sich als farblose oder 
eingef arbte Klarsichtkunststof f e Polymethylmethacrylat 
(PMMA) oder transparente Polyamide . Gegebenenf alls 
kommt auch ein Poiykarbonat beispielsweise bei 
Hitzeeinwirkung in Betracht . Die Auswahl der 
nichtdurchsichtigen Kunststof f e als Gehausebaustof f 
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Mehrkomponenten-SpritzgieSverfahifeh. : *••**•♦* •• ••* 

Ira ubrigen sind bevorzugte Ausf uhrungsf ormen der Erfin- 
dung in den Unteranspruchen angegeben und nachstehend 
beschrieben. 

Die Srfindung wird nachstehend anhand der in der beige - 
fugten Zeichnung dargestellten Ausf uhrungsbeispiel im 
einzelnen beschrieben. Es zeigen: 

Fig. 1: eine Ansicht gegen Fahrtrichtung eines 

Kf z-Au£enspiegels ; 

Fig. 2: eine Ansicht des Kf z -AuSenspiegels in 

Fahrtrichtung ; 

Fig. 3-10: Ansichten eines Schnittes durch einen 

Teil eines Spiegelgehauses; 

Fig. 11-14: Draufsichten auf je einen Ausschnitt 

eines Spiegelgehauses . 

Der im Ganzen mit 3 0 bezeichnete AuSenspiegel fur einen 
Personenkraf twagen besteht im wesentlichen aus drei 
Teilen, namlich einem am Fahrzeug bef estigbaren Spiegel- 
fuf> 32, einem Spiegelgehause 34 und einer auf die Vor- 
derseite, d.h. der der Spiegelf lache abge wand ten Seite 
des Spiegelgehauses 34 auf steckbaren Gehausekappe 36. 
In bekannter Weise ist das Spiegelgehause 3 0 uber ein 
Gelenk 33 an dem Spiegelf u£ 3 2 so befestigbar, daS das 
Spiegelgehause 34 mit Kappe 3 6 bei an das Fahrzeug an- 
montiertem SpiegelfuE 32 um eine im wesentlichen verti- 
kale Achse nach vorne und hinten schwenkbar ist. Die in 
Fig. l nicht dargestellte Innenseite der Kappe 3 6 weist 
Rastelemente auf, die zum Aufstecken der Kappe 3 6 auf 
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das Spiegelgehause 34 in Schlftz'e Si, 5*5 am Sp # £egelge- 
hause 34 eingreifen kormen. 

Das Spiegelgehause 34 und die Kappe 3 6 sowie die von 
auSen sichtbar Abdeckung 38 des SpiegelfuSes 32 beste- 
hen aus einem steifen, harten Kunststof f aus einem Ther- 
moplast wie etw PP, PA, PS, PVC, PBT, PET, PC, POM oder 
ABS. 

Die von aufien sichtbare Abdeckung 3 8 des SpiegelfuSes 
32 besitzt eine erste Einfugung 40, hinter der ein 
Sensor beispielsweise zur Aufnahme von Umgebungslicht 
angeordnet ist. Demzufolge besteht die erste Einfugung 
40 aus einem anderen Kunststoff material , das lichtdurch- 
lassig und beispielsweise aus Polymethylmethacrylat 
oder einem transparenten Polyamid bestehen kann. Die 
Form der Einfugung 4 0 ist ublicherweise kreisformig und 
so groS gewahlt, dafi der Erf assungswinkel fur die Strah- 
lung des Sensors nicht beeintrachtigt wird. 

Das vom Spiegelgehause 34 umschlossene Spiegelglas und 

sein zur Verstellung des Spiegelglases dienender An- 

t r i ebsme chanismus werden ublicherweise auf einer nicht 

dargestellten metallischen oder jedenfalls starren, 

festen Tragplatte montiert, die mit dem Gelenk 33 ver- 

bunden ist und auf welcher das Spiegelgehause 34 befe- .) 

stigt ist. An der der Tragplatte abgewandten Riickseite 

ist im hier dargestellten Ausf uhrungsbeispiel eine zwei 

Lampen 37, 39 umfassende Beleuchtungseinrichtung bef e- 

stigt, von denen beispielsweise die Lampe 37 als Park- 

licht und die Lampe 3 9 als Posit ions licht dienen kann. 

Demzufolge ist die Kappe 3 6 mit einer zweiten Einfugung 

42 versehen, die aus dem erwahnten Klarsichtkunst stof f 

besteht. Die zweite Einfugung 42 ist so angeordnet, daS 

bei auf das Spiegelgehause 34 auf gesteckter Kappe 3 6 
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die zweite Einfiigung 42 unmitt'£Tbar vor den Lampen*37, 
39 liegt. Die Einfugung 42 kann je nach der Funk t ion 
der Lampen 3 7 und 3 9 ganz oder teilweise eingefarbt 
sein, beispielsweise gelb, rot oder ahnlich. 

An dem vom Spiegelfufi 32 abgewandten Ende der Tragpiat- 
te ist eine weitere Leuchte montiert, die mit der Elin- 
keranlage des Fahrzeugs elektrisch verbunden ist und 
demzufolge dann blinkt, wenn die auf der Montageseite 
des Aufienspiegels 3 0 am Fahrzeug bef indlichen Blinker 
aufleuchten. An *dem vom Spiegelfufi 32 abgewandten Ende 
der Kappe 3 6 befindet sich eine weitere Einfugung 44 
aus einem der erwahnten Kiarsichtkunststof f e , die bei 
auf das Spiegelgehause 34 aufgesetzte Kappe 3 6 der 
Blinkleuchte gegemiberliegt . Wenn der Aufienspiegel 30 
in dieser Weise in die Blinkeranlage beispielsweise 
eines Lastkraf twagens oder Omnibusses einbezogen wird, 
konnen die sonst an der Seitenkarosserie vorgesehenen 
Blinker -entf alien. Die fur den Blinker vorgesehene gelb 
eingefarbte Klarsicht -Einfugung 44 befindet sich an der 
seitlich exponiertesten Stelle des Fahrzeugs und ist 
daher von nachf olgenden und auch von entgegenkommenden 
Fahrzeugen aus jeder Richtung leicht erkennbar. 

Schliefilich besitzt die Kappe 3 6 am unteren Rand eine 
weitere Einfugung 46, die aus farblosem Klarsichtkunst- 
stoff besteht . Hinter der Einfugung 46 ist in nicht dar- 
gestellter Weise eine Leuchte an der Tragplatte mon- 
tiert, die als Einst iegsbeleuchtung am Fahrzeug dient . 

Bei dem im ganzen mit 5 0 bezeichneten AuSenspiegel fur 
einen Pkw gemaS Fig. 2 ist an dem vom SpiegeifuS 52 ab- 
gewandten Ende des Spiegelgehauses 54 wieder eine Einfu- 
gung 56 vorgesehen, die aus einem Kiarsichtkunststof f 
besteht und gelb eingefarbt ist und daher die Anorcnung 
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einer Blinkleuchte im AuSenspiegeT 5t) wie vorsteHencf be- 
schrieben ermoglicht . 

Der untere Randwulst 58 des Spiegelgehauses 54 weist 
eine weitere Einfugung 55 aus rot eingef arbtem Klar- 
sichtkunststof f auf , hinter welchem an der nicht darge- 
stellten Tragplatte des AuSenspiegels 50 eine Brems- 
leuchte angeordnet ist. 

Alternativ kann die Einfugung 55 farblos durchsichtig 
sein, so dafi die im Inneren des Spiegelgehauses 54 
hinter der Einfugung 55 angeordnete Leuchte als Ein- 
stiegsbeleuchtung fur die betreffende Fahrzeugstur 
dienen kann. 

GemaS Fig. 3 wird in ein Spiegelgehauseteil l ein farb- 
loser oder eingef arbter Klarsichtkunststof f eingeformt, 
der als Sammellinse 2 ausgebildet ist . Die Starke der 
Sammellinse 2 an ihrem Rand ist genauso groS wie die 
Starke des Spiegelgehauseteils 1. Hinter der Sammellin- 
se 2 befindet sich im Gehause- Inneren ein Sensor oder 
Aktor 3 zur S i gna i au fnahme oder Signalaussendung . 

Bei der Ausf uhrungsf orm gemaE Fig. 4 wird in ein Spie- 
gelgehauseteil 4 wieder ein farbloser oder eingefarbter 
Klarsichtkunststof f eingeformt, der eine Art Lichtlei- -) 
ter 5 mit Sammellinsen-Wirkung aufgrund der konkaven au- 
Seren und inneren Begrenzungsf lachen besitzt. Hinter 
der verlangerten Sammellinse befindet sich im Gehau- 
se-Inneren ein Sensor oder Aktor 6. Die Ausbildung des 
Lichtleiters 5 kann auch in der Weise erfolgen, da£ der 
Lichtleiter seitlich im Inneren des Spiegelgehauses 4 
gebogen und unmittelbar vor die Abstrahlungsf lache des 
Aktors G gefuhrt ist. So kann sowohl ein auszusendendes 
Lichtsignal wie auch ein uber den Lichtleiter 5 empfan- 
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genes Lichtsignal im Gehause-xnneren* aucK an weit:er**ent - 
femte Bauteile geleitet werden. 



Bei der Gestaltung der Erfindung gemaS Fig. 7 wird in 
ein Spiegelbauteil 7, das zum Beispiel aus ABS bestehen 
kann, ein Ruckstrahler 8 aus farblosem oder rot einge- 
farbten Klarsichtkunststof f eingeformt. Dieser Ruck- 
strahler 8 ist an der Gehause-Aufienseite glatt una be- 
sitzt an der Gehause - Innenseite viele kleine, zu einern 
Feld aneinander gereihte Tripelspiegel 10, die zur ver- 
besserten Reflexion des durch den Rucks trahler 8 einfal- 
lenden Lichtes mit einer metallischen Beschichtung 9 
versehen sind. Ein derartiger Ruckstrahler 8 kann bei- 
spielsweise in die Kappe 3 6 oder in den auSeren Rand 
des Spiegelgehauses 54 eingearbeitet sein. Bei der 
Draufsicht auf die Innenseite des Spiegelbautexis 7 
gemaS Fig. 13 sind die Tripelspiegel mit 11 bezeichnet. 



Bei dem Spiegelbauteil 12 gemaS Fig. 8, das wieder aus 
ABS bestehen kann, wird ein Beleuchtungssegment 13 in 
Form eines farblosen oder eingefarbten Klarsichtkunst- 
stoffs eingeformt. Dieses Beleuchtungssegment 13 be- 
sitzt an der AuSenwand des Spiegelbauteils 12 eine 
glatte Oberflache, wahrend die Innenseite zu einer Viel- 
zahl kleiner optischen Linsen geformt ist, die eine ge- 
zielte Lichtverteilung ermoglichen. Eine derartige Ge- 
staltung des Spiegelbauteils 12 kommt beispielsweise 
fur Leseleuchten am Innenspiegel , fur die bereits er- 
wahnte Einstiegsbeleuchtung, sowie fur das Blinklicht, 
Bremslicht, Positionslicht und eine sonstige Anzeige in 
Betracht . Bei der Draufsicht auf die Gestaltung der Er- 
findung gemaS Fig. 8, die in Fig. 14 dargestellt ist, 
sind die Linsensegmente mit 16 bezeichnet. 
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Bei der in Fig. 5 dargestellten Ausf uhrungsf orm der Er- 
findung ist in ein Spiegelbauteil 17, das wieder aus 
ABS bestehen kann, ein Fenster 18 aus farblosem oder 
eingefarbten Klarsichtkunststof f eingeformt. Das Fen- 
ster 18 ist an der Innen- und AuSenflache glatt und in 
der zugehorigen Draufsicht gema£ Fig. 11 mit 19 bezeich- 
net, und hat verzerrungsarme optische Eigenschaf ten. 
Das Fenster dient der Sichtdurchdringung von im Gehau- 
se-Inneren befindlichen Anzeige-Einheiten einer alphanu- 
merischen Anzeigeleiste . Damit ergibt sich eine durch- 
sichtige Abdeckung von Anzeigen und Displays wie sie 
beispielsweise im Fahrzeug-Innenspiegel haufig verwen- 
det werden. 

In einer weiteren Variante der Erfindung wird ein Spie- 
gelbauteil 2 0 zur Abschirmung der im Spiegel- Inneren 
befindlichen elektronischen Komponenten aus leitfahigem 
Kunststoff ausgef uhrt . Der Kunststoff kann entweder 
durch eine Zugabe von elektrisch leitfahigem Kohlepul- 
ver oder durch Einbetten eines Stahldrahtnetzes oder 
durch Zugabe von Stahlfasern leitfahig gemacht werden. 
In das Spiegelbauteil 2 0 wird eine Funkt ions zone 21 in 
Form einer Einfugung aus nichtleitf ahigem Nichtklar- 
sichtkunststof f eingeformt. Diese Einfugung ist in Fig. 
12 mit 23 bezeichnet. Slektromagnetische Strahlungen in 
Form von Funkwellen kann die Einfugung 21, 23 weitge- -) 
hend unbedampft durchdringen und daher von einem im 
Spiegel -Inneren hinter der Einfugung 21, 23 angeordne- 
ten Sensor 22 aufgenommen werden. 

Bei der Ausf uhrungsf orm der Erfindung gemaE Fig. 9 wer- 
den in ein Spiegelgehauseteil 27 aus z.B. einem Thermo- 
plast eine oder mehrere elektromagnetische Antennen 28 
aus leitfahigem Kunststoff in Mehrkomponenten-Kunst- 
stof fpritzverf ahren eingeformt . Zur Ko nt akt i e rung kann 
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zuvor ein Kontakt element 2 9 eingelegt und dieses dann 
mit dem leitfahigen Kunststoff umspritzt werden. 

Schliefilich wird in einer weiteren Aus fuhrungs form der 
Erfindung in ein Spiegelgehauseteil 24 gema£ Fig. 10 
aus einem harten, steifen Kunststof f , z.B. PA eine Ta- 
stenmembran 25 in Form einer Einfugung aus einem wei - 
chen, flexiblen Kunststof f, z.B. TPE (thermoplastische 
Elastomere) eingebracht . Die Tastenmembran 25 kann 
daher leicht durch Fingerdruck in Richtung des Pfeiles 
eingedruckt werden, wozu es sich empfiehlt, daS die 
Starke der Tastenmembran 25 geringer ist als diejenige 
des Spiegelgehauseteils 24. Eine an der Gehause- Innen- 
wandung angeordnete Kurzhubtaste 26 kann somit durch 
einen Fingerdruck auf die AuSenseite der Tastenmembran 
25 betatigt werden und eine spezifische Fahrzeugfunk- 
tion auslosen. 
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1. Aus thermoplastischem Kunststoff bestehendes Gehau- 
se oder Gehauseteil eines Inner.- oder AuSenspiegels 
fur ein Fahrzeug, dadurch gekennzeichnet, dafi in 
den Kunststoff des Gehauses (1, 4, 7, 12, 17, 20, 
24, 27, 34, 36, 38) oder Gehauseteils wenigstens 
eine Einfiigung (2, 5, 8, 13,, 18, 21, 25, 28, 40, 
42, .44, 55, 56) aus anderem Material eingespritzt 
ist, die strahlungsdurchiassiger oder elastischer 
ist als der Kunststoff. 

2. Gehause nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
da£ die Einfiigung aus einem Klarsichtkunststof f 
besteht . 

3. Gehause nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
da£ die Einfugung aus einem Kunststoff besteht, der 
mit dern Kunststoff des Gehauses eine physikalische 
oder chemische Verbindung an den Nahtf lachen beim 
Mehrkomponenten-SpritzgieSen eingeht . 

4 . Gehause nach Anspruch 2 oder 3 , dadurch 
gekennzeichnet, daS der andere Kunststoff aus einem 
Polymethylmethacryiat oder einem transparenten 
Polyamid oder einem Polykarbonat besteht. 

5. Gehause nach einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, da£ der Kunststoff des 
Gehauses aus Pclypropylen, PA, PS, PVC, PBT , PET, 
PC, POM, oder ABS besteht. 
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6. Gehause nach einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichent , daS hinter der Einfiigung 
(44, 56) die vom spiegelf uSnahen Ende des Gehauses 
am weitestens absteht , eine Blinkleuchte im Inneren 
des Spiegelgehauses angeordnet ist . 

7. Gehause nach einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daS hinter einer im 
Gehauserand (58) eingeformten Einfiigung (55) eine 
Leuchte als Einstiegsbeleuchtung angeordnet ist. 

8. Gehause nach einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet , daS hinter einer im 
Gehauserand (58) eingeformten rot getonten 
Einfiigung (55) eine Bremsleuchte angeordnet ist. 

9. Gehause nach einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die Einfiigung (2, 5) 
die Form eines linsenf ormigen Lichtleiters hat. 

10. Gehause nach einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daS die lichtdurchlassige 
Einfiigung gegeniiber ihrer glatten AuGenflache 
profiliert, insbesondere zu Tripelspiegeln oder zu 
kleien Linsen gef ormt ist . 

11. Gehause nach einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet., daS die Einfiigung (25) aus 
einem weichelastischen Kunststoff besteht, hinter 
welcher ein Tastenschalter (26) angeordnet ist. 

12. Gehause nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, 
da£ die Einfiigung (25) eine geringere Starke hat 
als die benachbarte Gehausewand (24) . 



BNSDOCID <DE 29814£84U1J_> 



•••• • • 



ft » • 

• • 
• • • 




BNSDOCID <DE. 



.23614£S4U1 J_> 




BNSDOCID. <DE. 



.29614€64U1J_> 




3NSDOCID <DE. 



_29614684U1_I_> 




BNSDOCID <DE 29614664U1J_> 




BNSDOCID. <DE 29614684UlJ_> 




k 

BNSDOCID <DE 298146S4U1_L> 



This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 



Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

□ BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

□ FADED TEXT OR DRAWING 



U BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



BEST AVAILABLE IMAGES 



